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Настоящие технические условия разработаны в соответствии с требовани-

ями ГОСТ 2.114 и распространяются на элементы конструкций круглых и про-

грессивных очертаний из гофрированного мет€шIла, элементы металлических

гофрированных конструкций без дополнительного антикоррозионного покрытиrI

(далее по тексту - (МГК), ((изделиrI>>), предназначенные дJIя сборки инженерных

конструкцпй и искусственных дорожных сооружений по типовым и индивиду_

альным проектам.

Область применения: строительство водопропускных безнапорных трубо-

проВодов и дренажей, транспортных и пешеходных тоннелей эллипсного или

арочного поперечного сечения под насыпями железных и автомобильных дорог.

Типы МГК указаны в приложении В.

Элементы обозначаются марками ЛМГХХ.БВ.ДЕЖ..ЗИ, буквы и цифры

которых обозначают:

- JIМГ - сокращенное название элемента (лист металлический гофриро-

ванный);

- ХХ - маркировка элемента, определяющая его форму:

.Щля элементов оголовочной части (кососрезанных элементов МГК указы_

вается индекс, обозначающий сторонность ("П" - правый, "Л" - левый) и, для эле-

ментов с гофром 150х50 мм, индекс "н", обозначаrощий принадлежность к про-

тивоположному оголовку.

У3 - элемент узкий (3 - количество полных волн гофра);

У4 - элемент узкий (4 - количество полных волн гофра);

Д1 - элемент с дополнителъными отверстиями в одном ряду;

Д2 - элемент с дополнительными отверстиями в двух рядах;

отсутствие обозначения - элемент прямоугольной (стандартной) формы.

- Б - маркировка элемента в зависимости от параметров гофра и полезной

ширины листа, обозначается цифрами:

Фь
Фо

iоо

,о\о
olё
q'

S

olа
ci

ý
Ф
Фп

Ф
Е
Gо

Ёоо

оо
olz
q'

ý ту 25.11.23 _ 001 _ 40110023-2023
Лчсm

Jn Пчсm N9 0окYм. ПоOп. Цаmс



1 - гофр высотой 32,5 мм, шагом 130 мм с полезной шириной листа 1170

мм;

2 - гофр высотой 32,5 мм, шагом 130 мм с полезной шириной листа 910

мм;

3 - гофр высотой 50 мм, шагом 150 мм с полезной шириной листа 1050 мм;

6 - гофр высотой 142 мм, шагом 381 мм с полезной шириной листа l|43

мм.

- В - маркировка элемента, указывающая количество шагов по отверстиям

поперечного стыка от 1 до 8 для гофра 130х32,5 с шагом по отверстиям попереч-

ного стыка 200 мм, от 1 до 9 для гофра 150х50 с шагом по отверстиrIм попереч-

ного стыка 262 мм и от 1 до 7 для гофра 381х142 с шагом по отверстиям попе-

речного стыка 400 мм.

- ШЖ - условный диаметр гибки элемента МГК в дециметрах;

- ЗИ - толщина элемента в десятых долях миллиметра.

.Щля элементов северного исполнения в маркировку добавляется индекс
llMll.

Пример условного обозначения элемента:

- JIМГ 36.015.30 - элемент полезной шириной 1050мм с гофром 150х50

мм, имеющий б шагов ло 262 мм, условным диаметром гибки Ду 1,5 м, толщина

метапла 3,0 мм.

- JIМГ 36.015.30 М - элемент полезной шириной 1050мм с гофром 150х50

мм, имеющий б шагов по 262 мм, условным диаметром гибки Ду 1,5 м, толщина

мет€lJIла 3r0 мм, северного исполнения.

- JIМГП 33.025.45 - кососрезанный элемент правый с гофром 150х50,

условный диаметр гибки !у 2,5м, топщина металла 4,5 мм.

.Щля элемента противоположного оголовка:
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- JIМГПн 33.025.45 - кососрезанный элемент правый с гофром 150х50,

условный диаметр гибки ,Щу 2,5м, толIцина метапла 4,5 мм.

В комплект элементов для МГК по требованию закЕ[зчика моryт входить

окаймляющие уголки, обозначаемые - У ХВ. ДЕ, где:

У - окаймляюIций уголок;

Х - указывает на шаг по отверстиrIм:

1 - 200 мм;

2 -262 мм.

В - маркировка элемента, указывающая количество шагов по отверстиям.

ДЕ - условный диаметр отверстия МГК в дециметрах.

Например:

У 15.15 - окаймляющий уголок, имеющий 5 шагов по отверстиям 200 мм,

условным диаметром гибки ,,Щу 1,5м;

У 27.00 - окаймляющий уголок с 7 шагами по отверстиям262 мм, услов-

ным диаметром гибки Ду 0 м.

Перечень нормативно-технической документации (дапее по тексту

(НД)), на которую даны ссылки в настоящих технических условиях, приведен в

Приложении А.
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1. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

1.1 Общие положения

1.1.1 Комплект элементов метаплических гофрированных конструкций

(N{ГК) должен соответствовать требованиям настоящих технических условий

(ТУ), комплекта конструкторской (КД) и технологической документации пред_

приятия-изготовителя, утвержденпой в уOтановлонном порядко.

l.|.2 Комплект элементов МГК состоит из элементов JIМГ - гофрирован-

ных листов, соединяемых в секции продольными (вдоль оси МГК) и попереч_

ными (поперек оси МГК) стыками внахJIестку при помощи болтового (шпилеч-

ного) соединения и (при необходимости) окаймляющих конструкций (уголков и

т.д.). Перечень элементов комплекта МГК дан в Приложении Г.

t,2 Основные параметры и характеристики

L.2.| Основные размеры элементов JIМГ в мм:

гофр 130х32,5:

- толщина металла2,5;3,0; 4,0 мм;

- полезнаrI длина элемента 200*n, где п : 1 ,2,3, . . . ,8;

- полезнЕл"я ширина элемента 910 или 1170 мм.

гофр 150х50:

- толщина мет€шла2,5;3,0; 3,5; 4,0;4,5;5,0; 5,5; 6,0; 6,5; 7,0 мм;

- полезнм длина элемента 262*п, где n : L,2,3,,,,,9;

- полезн€lя ширина элемента.

1050 мм гофр 38Lx1-42:

- толщина метаJIла 5,0; б,0; 7,0; 8о0 мм;

- полезнаrI длина элемента 400*п, где n : L n2o3,. . ,,7;

- полезнаrI ширина элемента 1143 мм.
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|.2.2 Размеры и масса элементов должны соответствовать указанным на

чертежах Приложения Б.

|.2.З При отсутствии специ€tпьных требований для сборки элементов JIМГ

между собой применяются крепежные изделия, приведенные в комплекте К.Щ:

- для гофра 130 х 32,5 мм: болты (шпильки) с резьбой М16 и полем допуска

бg; гайки с резъбой М16 и полем догryска бН.

- для гофра 150 х 50 мм и 381х142 мм: болты с резьбой М20 (шпилъки М20)

и полем допуска бg; гайки с резьбой М20 и полем допуска бН.

|.2.4 Размеры и радиусы гибки элементов JIМГ, кососрезанных элементов

и окаймляющих уголков, используемых для сборки МГК по типовым проект€lм

серии 3.501.3-183.01, 3.501.3-185.03 фазработчик ОАО "Трансмост")о должны

соответствовать приведенным в проектах 3.501.3-183.01 выгryск 1 <Изделия за-

водского изготовления. Рабочие чертежи>), 3.501.3-185.03 выпуск 1-1 <Элементы

заводского изготовления. Технические условия. Рабочие чертежи) и требова-

ниям настоящих ТУ; параметры элементов МГК, используемых для конструк-

ций, собираемых по ицдивидуЕlльным проектам должны соответствовать черте-

жам, согласованным с заказчиком и требованиям настоящих ТУ.

1.3 Требования к изготовлению

1.3.1 Точность изготовления элементов Мгк обеспечивается технологи-

ческим процессом.

L.3.2 Щинковое покрытие крепежных изделий не должно препятствовать

их свинчиванию вручную.

1.3.3 Отклонение фактических ра:}меров перфорированных неваJIьцован-

ных элементов от номин€lльных не должны превышать величин, ук€ванных на

чертежах Приложения Б.
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L.3.4 Отклонения радиуса кривизны элементов не должно приводитъ к

превышению допуска на габаритные размеры собираемой из них конструкций и

препятствовать сборке МГК.

1.3.5 Безотказность сборки МГК обеспечивается взаимозаменяемостью

элементов и надежным совпадением монтажных .отверстий в стыках конструк_

ции. Правильность рЕвмещения отверстиЙ и размеров элементов определяется

контрольной сборкой секций МГК, выполняемой на заводе в обязательном по-

рядке.

1.3.6 Отрицательное отклонение толщины цинкового покрытия элементов

от установленного номин€lла (80 мкм) для элементов JIМГ и окаймляющих кон-

струкций не допускается.

|.3.7 Овальность отверстий после ваJIъцовки должна быть в пределах до-

пусков, ук€}занных на чертежах Приложения Б.

1.4 Антикоррозионное покрытие

L.4.L Основная антикоррозионнаrI защита элементов ЛМГ и окаймляющих

конструкций - цинковое покрытие, наносимое методом горячего цинкования по-

сле их механической обработки с использованием цинка марки Щ3 или выше по

гост 3640.

Покрытие крепежных эпементов толщиной |6 - 30 мкм наносится г€lльва-
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ническим методом по ГОСТ 9.301 или термодиффузионным методом. Материатl

анодов - цинк марки Ц1, Ц0 или выше по ГОСТ 3640.

Возможен другой способ антикоррозионного покрытия на договорной ос_

нове с Заказчиком.

1.4.2.Щля дополнительного антикоррозионного покрытия элементов МГК

при заводском изготовлении должны применяться матери€lJIы на основе эпоксид-

ных смол, полиуретана или на основе битума. .Щогryскается по согласованию с
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закЕвчиком и авторами проекта применение других прогрессивных матери€lлов

дополнительных антикоррозионных покрытий.

1.4.3 Технология нанесения дополнительного антикоррозионного покры-

Тия, состав и своЙства материЕtлов должны приниматься по соответствующим ТУ
и регламентам по их нанесению.

1.4.4 Основное покрытие изделий - ГЦ по ГОСТ 9.307.

1.5 Требования к сырью, материалам, покупным изделиям

1.5.1 Материал элементов ЛМГ для метаплических конструкций, соору-

жаемых в районах с расчетной температурой минус 40ОС и выше (обычные усло-

вия)о а также с темпераryрой ниже минус 40ОС (северные условия) принимается

из сталей марок 09Г2 или 09Г2.Щ класса прочности295 по ГОСТ 19281, ГОСТ

|'1066.B зависимости отрасчетной температуры в зоне строительства стапи 09Г2

илиO9Г2Д по ГОСТ 19281 моryт поставлятъся 4,5о б или 7 категории.

,Щопускается изготовление элементов JIМГ для метаJIлических конструк-

цийо сооружаемых в районах с расчетной темпераryрой минус 40'С и выше

(обычные усповия) из сталей марок 15,20 по ГОСТ 1050 или стаJIи марки ст3сп5

класса прочности ОК360В по ГОСТ 16523, ГОСТ |4637.

.Щопускается при соответствующем обоснова нии и согласов ании в установ-

ленном порядке применение сталей других марок.

|.5.2 Материагl болтов и шпилек для метаплических конструкций, соору-

жаемых в районах с расчетной темпераryрой минус 40ОС и выше (обычные усло-

вия), а также с температурой ниже минус 40ОС (северные условия) принимается

из стапей марок 35Х или 38ХА по ГОСТ 4543 или2OГ2Р..Щогryскается изготов-

ление болтов и шпипек для метаппических конструкций, сооружаемых в районах

с расчетной температурой миЕус 40ОС и выше (обычные условия) из стапи 20,

30, 35 по ГоСТ 1050.

Общие требования к болтам и шпилькам по ГОСТ 1759.0.
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1.5.3 Гайки изготавливаются из сталей марок 20, 30 или 35 по ГОСТ 1050

независимо от расчетной температуры в зоне строительства.

1.5.4 Окаймляющий уголок, входящий в комплект элементов МГК с гоф_

РОМ 130х3215, изготавливают из уголка стального горячекатаного равноподоч-

ного 45х45х4 или 45х45х5 по ГОСТ 8509. Материал окаймляющих уголков - Ст

3 ГОСТ 380. По требованию индивиду€lльных проектов МГК, вкпючая проекты

На МГК С гофром 150х50 мм, догryскается изготовление окаймляющих конструк-

ций других типорЕlзмеров.

L.5.7 Качество и основные характеристики материалов должны подтвер-

ждаться документами о качестве или сертификатами соответствия, выданными в

установленном порядке.

При отсутствии документов о качестве на конкретный матери€lл все необ-

ходимые испытания должны быть проведены при изготовлении изделий.

1.5.8 Транспортирование материЕ}лов и составных частей должны произ-

водиться по ГОСТ L2.3.020 в условиях, обеспечивающих сохранность от повре-

ждений, а также искпючающих возможность подмены.

1.5.9 Перед использованием матери€lJIы и составные части должны пройти

входноЙ контроль в соответствии с порядком, установленном на предприятии-

изготовителе, исходя из ук€}заний ГОСТ 2429'7.

1.5.10 Использование некондиционных матери€шов и детапей при изготов_

лении изделий не допускается.

1.5.11 Перед сборкой все детапи должны быть очищены от загрязнений.

,Щетали, имеющие механические повреждения, к сборке не догryскаются.

1.5. l 2 Применяемые покупные материаJIы, поJIуфабрикаты и комплектую-

щие должны обеспечивать изготовление изделия с характеристиками, соответ-

ствующими заданным в КД.
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1.5.13 Все входящие составные части и материЕUIы, по их типам, видам,

маркам, должны соответствовать К.Щ на изделия.

1.5.14 Замена материЕlJIов и компонентов на марки, не указанные в техни-

ЧескоЙ документации, допускается в установпенном порядке, если эта замена не

ухудшает качества изделия и его эксплуатационных характеристик.

1.б Маркировка

1.6.1 Все изготовленные элементы должны иметь следуюц{ую маркировIqу

(клейма):

- клеймо приемки элемента органами технического контроля;

- клеймо ОТК;

_ марку элемента;

- клеймо правильной сборки конструкции.

Клеймо ОТК наносится на внутренней стороне элемента возле отверстия

проДольного стыка, расположенного во втором ряду на первой выrryклости

гофра, вблизи торцевой кромки элемента (чертеж 1 Приложение Б).

Клеймо правильной сборки представляет собой черный круг диаметром 30

мм и наносится на наружной стороне элемента вблизи отверстия продольного

стыка, расположенного во втором ряду на второй выпуклости гофра вблизи про-

тивоположной торцевой кромки элемента.

Кпейма наносятся несмываемой краской или другими методами, обеспечи-

вающими сохранность маркировки до сдачи конструкции в эксплуатацию после

монтажа.

На элементах с дополнительным антикоррозийным покрытием кпеймение

производится после нанесения дополнительного покрытия. Элементы, в которых

клеЙма расположены с отступлениями от требований настоящих ТУ, должны от-
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браковываться. Неправильно проставленное клеймо должно бытъ убрано и вос-

СТаНОВЛеНО В положенном месте. Зачеркивать неправильно поставленное клеЙмо

не допускается.

|.6.2 Тара с крепежными изделиrIми должна иметь маркировку. Дя мар-

кированиrI следует применять ярлыки. .Щопускаются другие способы маркирова_

ния (штампы, бирки и трафареты).

Маркировка должна находитъся на наружной стороне тары и должна быть

Видна при складировании. Маркировка должна быть прочной и разборчивой.

В содержание маркировки должны входить следующие данные:

- ТОВаРныЙ знак или наименование и товарныЙ знак предприятия_изгото-

вителя;

- условное обозначение крепежного изделия;

- обозначение стандарта на крепежное изделие;

- масса нетто, кг и количество изделий в штуках;

_ номер партии;

- знак оТк.

1.6.3 Транспортная маркировка должна выполнятъся в соответствии с

требованиями ГОСТ L4t92.

L6.4 На элементы МГК северного исполнения дополнительно наносится

УДарным способом клеЙмо "М" для обеспечения их идентификации в процессе

производства. Местоположение клейма указано на черт.1 Приложения Б.

t.7 Комплектность

1.7.t В комплект поставки входит:

- элементы JIМГ в пакетах;

- окаймляющие конструкции в пакетах;

_ элементы крепления в таре.
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1.7 .2 КОличество элементов JIМГ, окаймляющих конструкций и элемен_

тов крепления для сборки МГК опредеJIяется договором поставки.

|.7.З Элементы одной и той же марки, после приемки ОТК, комплектуют

между собой в пакеты массой 0,5 - 2,0 тонны.

t.7 .4 Крепежные детапи - болты, гайки, шпильки после цинкованияипри-
емки отк комплектуют по типоразмерам и укладывают в плотные ящики типа

Ш- 1 ; II-2; III- 1 ; [I-2 по ГосТ 299t, JФ4(Nэ4а), Jф 12 ГосТ 1 8617 или друryю тару,

обеспечивающую сохранность крепежных деталей. Размеры ящиков устанавли-
Ваются в соответствии с ГОСТ 2||40. Масса ящика не должна превышать 600 кг.

В случае отгрузки крепежных деталей в ящиках типа II-1; II_2; III_1 по

ГОСТ 2gg1-85, Ns4 (Nэ4а) по ГОСТ l8617 или другой тарыо с размерами не пре_

ВЫШаЮЩИМИ 500 мм, ящики устанавливаются на плоские поддоны по ГОСТ
9078.

|.7.5 Формирование |рузовых мест в транспортные пакеты производится

в Соответствии с техническими условиями размещения и крепления грузов в ва_

ГОНаХ И КОнтеЙнерах, а также техническоЙ документации, утвержденной в уста_

новленном порядке.
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2. ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ

и охрАны окружАюIцЕй сгвды

2.| Условия производства изделий должны удовлетворятъ требованиям

гост L2.3.002.

2.2 Щля поддержания в рабочей зоне производственных помещений воз_

ДУХа В ПРеДелах норм ПД(, производственные помещениrI должны быть обору_

ДоВаны общеЙ и местной приточно-вытяжной вентиляцией по ГОСТ |2.4.02l.
ТРебования к воздуху рабочей зоны и контролю над его состоянием _ по ГОСТ
12.1.005 и ГоСТ 12.1.016.

2.3 ВСе Работы, связанные с производством, должны проводиться в соот-

ветствии с требованиями пожарноЙ безопасности по ГОСТ 12.1.004.

ПОЖаРная безопасность должна обеспечиватъся как в нормаJIьном, так и в

аварийном режимах работы.

ПОмещениrI должны быть оснащены средствами пожаротушения по ГОСТ
12.4.009.

2.4 Требования к электробезопасности - по ГОСТ l2.1.019.

Контроль требований электробезопасности - по ГОСТ L2.1.018.

2.5 К работе на технологическом оборудовании допускаются

стигшие 18 лет и прошедшие предварительный медицинский осмотр и

таж.

РабОчие Места должны быть оборудованы в соответствии с требованиями

ГосТ 12.2.032 и ГоСТ |2.2.033.

2.6 Выполнение требований техники безопасности должно обеспечи-

ВатЬся соблюдением соответствующих утвержденных инструкций и правил по

ТеХНИКе безопасности при осуществлении работ и эксплуатации производствен-

ного оборудования,

лица, до-

инструк-
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все работающие должны пройти обучение безопасности труда по Гост
12.0.004.

2.7 Отходы, образующиеся при изготовлении изделий, подлежат утили-
зации и должны вывозиться на полигоны промышленных отходов, или органи-

зованно обезвреживаться в специальных, отведенных для этой цели местах.

загрязнение окружающей среды отходами производства не допускается.

2.8 ВСе работающие должны быть снабжены спецодеждой по ГОСТ
l2.4.280.

2.9 ПРОизводственный персонап должен применять средства индивиду_

альной защиты по ГОСТ t2.4.0ll.

.ЩЛЯ ЗаЩиты кожного покрова работающему персон€lлу необходимо во

время работы применять защитные перчатки.

2.10 ОСНОвныМ видом возможного опасного воздействия на окружаю_

ЩУЮ СРеДУ яВляется заrрязнение атмосферного воздуха населенных мест, почв и

вод В Результате неорганизованного сжигацияи захоронения отходов материа_

лов на территории предприятия-изготовите ляипивне его, а также произвольной

св€л"пки их в не преднЕlзначенных для этих целей местах.

2.LL ПРи Утилизации отходов матери€шов в процессе производства изде-

ЛИЙ И ПРи обУстройстве приточно-вытяжной вентиляции производственных по_

МеЩеНиЙ Должны соблюдаться требования СанПиН 2.L.3684,a также требования

по охране природы согласно ГОСТ Р 57553 и ГОСТ I7 .2.1.04.

2J2 Щопускается утилизацию отходов матери€tпов осуществлять на дого_

ворноЙ основе с фирмоЙ, имеющеЙ лицензию на утилизацию отходов.
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3. прАвилА приЕмки

3.1 Каждая партия изделий должна приниматься отделом технического

КОНТРОЛя (ОТК) предприятия-изготовителя в соответствии с требованиями

настоящих ТУ и комплекта К.Щ.

3.2 СЛУЖба ОТК предприятия-изготовитеJIя должна осуществJIять систе-

МаТИческиЙ коптроль качества выполнения работ, который заключается в орга-

НИЗаЦИи и проведении в соответствии с ГОСТ 24297 входного контроля матери_

€lЛОВ И КоМплектующих изделий и операциопного контроля в процессе изготов-

ЛеНИЯ иЗделий. Входной и операционный контроль проводят по инструкции и

технической докул,tентации предприятия-изготовитеJuI.

З,3 .Щля проверки качества изготовления и соответствия требованиям

НаСТОЯЩих ТУ и конструкторскоЙ документации изделия должны подвергаться

приемо-сдаточным и периодическим испытаниям.

Вид контроля Контролируемые показатели или процедура

1. Входной

Качество комплектующих изделий, исходных материаJIов и заго-

товок (класс и марка стали, сортtlп{ент и геометрические размеры

проката, марки лакокрасочньIх, сварочньж материuшов и матери-

апов антикоррозионных покрытий; качество га:}ов дJuI сварки и

резки метаппа и др.)

2. Операчионный

Геометрические параметры деталей и заготовок, в том числе по-

сле их механической обработки.

Качество отдельных изготовленных элементов, входящих в кон-

струкцию.

Геометрические параметры МГК.

Качество антикоррозионных покрытий, в том числе подготовки

поверхности, грунтовки и слоев покрытий
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Вид контроля Контролируемые показатели или процедура

3. Приемочный

3.1. Периодический

коцтроль и испытания

Параллетры технологических режимов операций производства.

Проверка стабильности технологических процессов операций

производства и достаточности объема коЕтроля по входному и

оцерационному контролю.

Несущая способность и жесткость МГК.

3.2. Приемо-сдаточный

контропь

Проверка наличия докумештов по входЕому и операционному

KoHTpoJtro и соответствия их утвержденной технологической до-

кументации.

Геометрические параI\,rетры МГК, влияющие на собираемость

конструкций.

Визуа.ltьный контропь МГК.

Выборочный контроль антикоррозионной защиты, сварных швов

и других требований действующих стандартов, техничоских

условий и конструкторской документации.

Комплектность, маркировка, упаковка

Периодический кон-

троль

Периолического контроJIя качества продукции;

Подтверждения возможЕости продолжения изготовления изде-

пий по действующим чертежам, ТУ, технологической документа-

ции и их приемки;

Подтверждение уровня качества изделий, выпущенньж в течение

коЕтролируемого периода

З.4 Партия Изделий, предъявляемая на испытание и приемку, должна

быть полностью укомплектована.

3.5 Результаты испытания считаются положительными, а партию изделий

- ВыДерЖаВшеЙ испытание, если партия изделиЙ испытана в полном объеме,

установленном настоящими Ту.

3.6 Положительные результаты приемосдаточных и периодических ис-

пытаниЙ являются основанием для принятия решения о приемке изделиЙ.
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3.7 Типовые формы документов, оформленных при предъявлении партии

издепиЙ, их испытаниях и приемке должны соответствовать ГОСТ 15.309.

3.8 Приемо-сдаточные испытания

3.8.1 ИСпытаниям подвергается каждая партия изделий с целью ее кон_

ТРОЛЯ На СОоТВетствие требованиям, установленным настоящими ТУ для данноЙ

категории испытанпй п определения возможности приемки.

3,8.2 Испытания и приемку проводят средствами предприятия-изготови-

теля в присутствии представителя ОТК.

3.8.3 Предъявление партии изделий производит ОТК извещением, пред_

писанным директором (главным инженером) предприятия и главным контроле-

ром качества (начаJIьником ОТК).

3.8.4 Результаты испытаний оформляют протоколом. На основании про-

токола испытаний в извещении составляется заключение о соответствии продук-

ции требованиям деЙствующих стандартов и ТУ и ее приемке или возврате (за-

браковании).

3.8.5 При получении положительных результатов испытаний работник

ОТК принимает партию изделийо а в паспорте качества на принятую партию ста-

вит клеймо, свидетельствующее о приемке и годности продукции.

3.8.6 Партия изделий, не выдержавшая испытаний, с изложениями причин

возврата и забракования возвращается для выявления причин несоответствиrt

продукции требованиям деЙствующих стандартов и настоящих ТУ, проведения

мероприJIтий по их устранению, определения возможности исправления брака,

повторного предъявления. При невозможности (нецелесообразности) устране-

ния дефектов партию окончательно забраковывают. Результаты выявления при-

чин несоответствия требованиrIм ТУ и принятые предприятием меры отражают

в акте об анализе и устранении дефектов и их причин по ГОСТ 15.309.
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З.9 Остальные требования к проведению приемо-сдаточных и периоди-

ческих испытаний оборудования по ГОСТ 15.309.

Ф

Фо

Ёоо

цо\о
olz
ci

ý

olz
dI

ý
Ф
(Y)

п

Ф

Фа

Ёоо

ýооý
olа
t'
S ту 25.11.23 - 001 _ 40110023-2023

Пчсm

19Пчсm Ng 0окvм. Поdп. Паmа



4. мЕтоды контроля

4.L Контроль качества изделий должен проводиться в нормапьных кпима_

ТИЧеСКИХ УСЛОВиях по ГОСТ 15150. Контроль качества продукции, поставляемой

в раЙоны КраЙнего Севера и приравненные к ним местности, по ГОСТ l5846.

4,2 Качество примешIемых материапов, покрытийчкомплектующих кон_

тролируOтOя при входном контроле по ГОСТ 24297.

4,3 КОНТРОль линейных размеров и откJIонений от номинальных значе-

НИЙ, ОТКЛОнениЙ формы и расположения поверхностей конструкции изделий от

К.Щ СЛедУеТ производить универсаJIьным методом и измерительными сред_

ствами, обеспечивающими необходимую точность измерения.

4.4 При производстве элементов МГК подлежат контролю:

4.4.L Механические свойства.

Механические свойства определяются производителем и подтверждаются

документом (сертификатом, паспортом и т.п.) качества.

4.4.2 Химический анализ ст€lJIи.

Химический состав определяется производителем и подтверждается доку-

ментом (сертификатом, паспортом и т.п.) качества.

4,4,3 Геометрические параметры, химический состав стали и механические

СВОЙства покупных изделий (болтыо гайки, шпильки, уголки и т.д.) проверяются

производителем и подтверждаются документом (сертификатом, паспортом и

т.п.) качества.

4.4.4 Геометрические параметры элементов JIМГ и окаймляющих кон-

струкций:

контролю подлежат:

- соответствие размеров и взаимного расположения поверхностей чер_

тежу;
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- радиус гибки элементов.

4.4.5 ВзаимозамешIемостъ элементов МГК.

Проверяется контролъной сборкой секций МГК, проводимой согласно

утвержденной в установленном порядке НТД.

4.4.6 Толщина цинкового покрытия элементов МГК.
ИЗМеРеНие толщины покрытия проводится при помощи толщиномеров по

ГОСТ 9.З02 или ан€uIогичных, имеющих погрешность измерения не более +, L0%.

4.4.7 Проверка массы осуществляется на весах, обеспечивающих необхо-

ДИМУЮ Точность измерений и имеющих действующий сертификат метрологиче_

ской поверки.

4.4.8 Контроль маркировки, упаковки и комплектности осуществляется

ВиЗУально на соответствие требованиям подр€вделов 1.6, 1.7 настоящих ТУ.
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5. ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

5.1 Погрузку, транспортирование, выгрузку и хранение МГК следует про_

ВОДИТЬ, СОблюдая меры, исключающие возможность их повреждения, а также

Обеспечивающие сохранность защитного покрытия МГК. Не допускается выгру_

жатъ МГК сбрасыванием, а также перемещать их волоком.

5.2 Требования бозопасности при погрузочно-разгрузочных работах с

МГк - по ГоСТ 12.3.009.

5.3 Транспортирование МГК допускается транспортом любого вида. По-

ЦРУЗкУ и крепление при транспортировании МГК железнодорожным транспор_

том следует осуществлять на открытом подвижном составе в соответствии с

ГОСТ 22235 с учетом максимЕлльного использования их грузоподъемности (вме-

стимости).

5.4 Размещение и крепление МГК на транспортных средствах следует

пРоВодить по схемам, разработанным в соответствии с действующими техниче_

скими условиями и правилами, действующими на транспорте конкретного вида.

5.5 Погрузlсу и выгрузку МГК следует проводить способами, исключаю-

щими повреждение МГК и транспортных средств.

5.6 МГК следует хранить на специально оборудованных складах рассор-

тированными по заказам, сборочным единицам и маркам.

5,7 Схемы скJIадирования должны исключать деформации метаJIлокон-

струкций и обеспечивать безопасность расстроповки и строповки.

5.8 При складировании должна быть обеспеченахорошаrI видимость мар-

кировки метаплоконструкций.
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б. укАзАния по эксплуАтАции

6.1 Эксплуатация изделий должна осуществляться в соответствии с

нЕIзначением.

7. ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ

7.I Изготовитель гарантирует соответствие изделий требованиям настоя_

щих ТУ при условии соблюдения потребителем условий транспортирования,

хранения и эксплуатации, ук€}занных в настоящих ТУ.

7.2 Срок гарантии 12 месяцев с момента отгрузки элементов МГК потре-

бителю.
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на которые

Приложение А

Перечень документов,

даны ссылки в технических условиях

гост 2.|l4-20lб Единая система конструкторской докумеIIтации. Технические усло-
вия

гост 9.301-86
Единая система защиты от коррозии и старения. Покрытия MeTaJI-
лические и неметаллические неорганические. Обцие требования

гост 9.302-88
Единая система защиты от коррозии и старения. Покрытия метал-
лические и нgметаJIлические неорганические. Методы контроля

гост 9.307-202I
Единая система защиты от коррозии и старения. Покрытия цинко-
вые горячие. Общие требования и методы контроля

гост 12.0.004-2015 ССБТ. Организация обучения безопасности труда. Общие положе-
ния

гост 12.1.004-91 ССБТ. Пожарная безопасность. Общие требования

гост 12.1.005-88
ССБТ. Общие санитарно-гигиенические требования к воздуху ра-
бочей зоны

гост lz.t.016-,79
ССБТ. Воздух рабочей зоны. Требования к методикЕlI\{ измерения
концентраций вредных веществ

гост 12.1.018-93
ССБТ. Пожаровзрывобезопасность статического электричества.
общие требования

гост |2.1.019-2017
ССБТ. Эпектробезопасность. Общие требования и номенклатура
видов зашиты

гост |2.2.0з2-78
ССБТ. Рабочее место при выполнении работ сидя. Общие эргоно-
миLlеские требования

гост |2.2.0зз-,78
ССБТ. Рабочее место l]ри выполнении рабоl,стоя. Общие эргOно-
ми LIecKI,1e требо Ball ияt

гост t2.3.002-2014
Система с:гаI{дартов безопасности труда. Процессы производ-
стl]еЕIные. Обrrцие r:ребования безопас1-Iости

гост 12.3.020_80
ССБТ. Процессы 11еремещения грузов I-Ia предприятиях. Общие
требования безопас1-Iости

гост 12.4.009-8з
ССБТ, ГIожарная техника для заш{иты <lбъектов, Основные виды.
Размещение и обслуживание

гост 12.4.011_89
ССБТ. Срсдс,гва заtциты работатощих. Общие требования и клас-
сиdlикация

гост |2.4.02]I-75 ССБТ. Системы вентиляционные. Общие требования

гост t2.4.280-20|4
ССБТ. Одежда специальная для зашIиты от общих производствен-
ных загрязllеtlий 14 механических воздействий. Общие техниLIе-
сrсие ,гребоваI{ия

гост 15.309-98
Система разрабоr:ки и
(СРГlll). Испы,гания и
Ные ПоЛоже].Iия

IIост ановки пролукItии
лриеN{I(а выпускаемой

на llрои:зволство
продукции. Основ-
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гост 17.2.1.04-7,7
Охраrrа природы, Атмосфера. Источttиt(и и метеорологические
факторы загрязнения, IIромышJIенные выбросы. Термины и опре-
дслениrI

гост 380-2005 Ста;tь углеродистая сlбыкновенFIого качества. Марки

гост 1050_2013
Ме,гал: to lrродукция и з I{еJIеt,ирован н ых Ko[IcTpy кltионпых каче-
с,гвеI-t t]ых и спеl1иilлы{ых стаJlей. Обпдие технические условиrI

гост 1759.0-87 Болты, винты, шпильки и гайки. J'ехни.tеские условиrt

гост 2991-85
Яrцики дошlатые нсразборные для грузоl] массой до 500 кг. Общие
технические условия

гост 3640-94 Щинк. Гехuи.tесtсие условия

гост 4543-20|6 Металлопродукция из конструкциоrтной легированной стали. Тех-
ниttесI(ие усJIовиrl

гост 8509-93 Уголки стальIlые горячекатаные равIlополоllные, Сортамент
гост 9078_84 Поддоны плоские. Обпlие,гехниLIеские условия
гост 14|92-96 Маркировка грузоt]

гост 14637-89
ГIрокат толстолистовой из углеродистой стали обыкновенного ка-
чества, l'ехltи.lеские услоl]ия

гост 15150-69

Машины, приборы и другие техниLIеские изделия. Исполtlеtlия для
ра:]JIи чнLIх кJlиN,{ати чесttих райоl l ов. Кате гории, усJ Iовия эксIIJIуа-
тации, храr]ения и транспортирования в части всlздействия клима-
тичесI(I4х c}aKтopclB tзltеlлней сре/]ы

гост 15846-2002
I1родуrсция, о,l]lIраRлrIемаlя в районы Крайнего Севера и приравнеrr*
HbIe к тJим месl,FIости. Упаковка, марI(ировка, транспортирование и
XpaHeHlIe

гост 16523-97
Прокат тонколистовой из углеродистой стали ка.tественной и
обыкновенIlого каLIес,гва обuIего IIазнаLIения. l'ехгtические условия

гост 17066-94
Проrсат тонколистовой из стали Ilовышен}tой прочtlости. Техrrиче-
ские услоlзиrI

гост 18б17-83
Яшlиtси деревяI]ные /,lля металлических изl]елий. Технические
усJtовия

гост t928|-20l4 Прокат tIовLIt]tенной прочнсlсти. Общие технические условия
гост 21140-88 'I'apa. Система размеров

гост 24297-20|з
I3ерификациrr закупленной продукции. Организация проведения и
метоlIы ко[Iтроля

гост р 57553_2017
Охрана природы. Гидросфера. Оценка соответствия качества вод
установленным требованиям с учетом эффекта суммации

СанПиН 2.|.3684-2l

"Санитарно-эпидемиологические требования к содержанию терри-
торий городских и сельских поселений, к водным объектам, пить-
евой воде и питьевому водоснабжению, атмосферному воздуху,
почвам, жилым помещениям, эксппуатации производственЕых,
общественных помещений, организации и проведению санитарно-
противоэпидемических (профилактичоских) мероприятий "

Серия 3.501.3-183.01
Типовые строительные конструкции, изделия и узлы. Типовые
строительные конструкции, изделия и узлы. Выпуск 0. Материалы
для проектирования
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Серия 3.501.3-185.03

Типовые строительные конструкции, издепия и узлы. Конструк-
ции из гофрированного метапла с гофром 150х50 мм для желез-
ных и автомобильных дорог. Выпуск 0-1. Конструкции круглого
о ыдляп вания
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Приложение Б

Перечень чертежей

Чертеж 1

Размещение маркировочных знаков на элементе МГК, обозначения
ков отверстий.

1. В правильно собранной МГК клеймо ОТК - марка элемента и клеймо

правильной сборки должны быть видны.
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Чертеж 2

Развертка элемента ЛМГ ln 000.ЗИ
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Чертелс 3

Развертка элемента ЛМГ 2п.000.ЗИ.
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Чертеж 4

Развертка элемента ЛМГ,3п.000.ЗИ
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Геометрические характеристики гофра 381х142
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Приложение В

ЛЬ п/п Эскиз МГк Тип МГК

1 Круглая (КТ)

2
Полуциркульная арочная

(пА)

J
Высокопрофильная арочная

(вА)

4
Низкопрофипьная арочнаJI

(нА)

5 Арочная (ЗА)

6
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ЛЪ п/п Эскиз Мгк Тип МГК

7

l,|
К2

;, Овоидальнм (ОТ)

R:'

рз
\

l,|

*Большая ось эллипсной МГК может расrrолагаться как по горизонт€uIи, так и по верти-
кали
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лист регистрации изменений
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кАтАложный лист продукции

Код
цсм 01 | 200

Код ОКП/ОКПД2

Коды предприятия-изготовителя
по ОКПО и штриховой код
Наименование предприятия-

Наименование держателя l?
ооо d{Аучно-производствЕнноЕ ОБЪЕДИНЕНИЕ (РЕСУРСУМ>

l',l

.Щата начала выпуска продукции

!,ата введения в действие нормативного
или технического документа

Обязате.пьность сертификации

,)ý

lб

,.7

наименование и L2 Элементы конструкций круглых и

ri тле гпrьптл
l/vr l/v ,у д anдlrlr

rDслсршьпое дгсптстао по тсшнческO}tу

Фслtра:tьшоЪ гdсlаirрсrвепrIос бю;lже гпоs у{ре?мсние
KPoccltiicKий lIlстHI}T cтaп;]apTlt:laцlltlD

/а пv v';r2
Обозначение государственного
стандарта

Обозначение нормативного или
технического документа

Наименование нормативного или
технического документа

13

l4 ту 25.1I.2з _ 001 _401|002з-202з

t5 Элементы конструкций круглых и

прогрессивных очертаний из гофрированногсl металла

llЁ,li,-., ШтЩ :;il'О"u'ОННЫй

25,11,23.||9

01,0б.2023

01.05.202з

Щобровольная сертификация

03 l 140308

401 1002з

ООО (НАУЧНО-ПРОИЗВОДСТВЕННОЕ ОБЪЕДИНЕНИЕ кРЕСУРСУМ>

Адрес предприятия-изготовителя
(индекс: гоDод: члица: дом)

18 1 151 14 Москва,

Летниковская ул., д. l0 стр. 1, помещ..8

Телефон

!ругие
средства
связи

19 8-800-250_00-95 'Гелефакс 20

21 info@resoursum.com

Адрес дер}кателя подJIлrнника
1 151 14

Il

Летниковская yJl., д. 10 стр. 1, поплещ.. 8



30. хАрАктЕристикА продукции

30.1 Область применения

предназначены для сборки инженерных конструкций и искусственных дорожных сооружений
по типовым и индивидуальным проектам.

область применения: строительство водопропускных безнапорных трубопроводов и дренажей,
транспортных и пешеходных тоннелей эллипсного или арочного поперечного сечения под насыпя-

ми железных и автомобильных дорог.

30.2 основные потребительские характеристики

Основные размеры элементов ЛМГ в мм:

Наименование размера Норма, мм
го(lр 1ЗOхЗ2,5:
толщина металла
полезная длина элемента
полезная ширина элемента

2,5;3,0; Щ.,Q

200*n, где n: 1,2,З,...,8
910 или 1l70

гофр l50x50:
толщина метаJIла
полезная длина элемента
полезная шириFIа элемента

2,5;3,О;3,5; 4,0; 4,5; 5,0; 5,5; б,0; 6,5;7,О
262*п, где n: |,2,З,...,9
l 050

гофр 381х142
толщина металла
полезная длина элемента
полезная ширина элемента

5,0; 6,0; 7,0; 8,0
400*n, где n : 7,2,З,...,7
1|4з

Срок гарантии |2 месяцев с момента отгрузки потребителю.

Фамилия Пrrдпись ,Щата Телефон
Представил 04 А.Л. Костенко 16,06.202з 8_800-250_00-95
Заполнил 05 А.Л. Костенко |6.06.202з 8-800_250-00-95
зарегистрировirл 06 Е.М. Гончарова -l 29.06.202з (495) 53 |-26-70
ввёл в каталог 01 Е.М. Гончарова za- 29.06.202з (495) 5з |-26-,70


